Aqualift F Basic

Postes de Relevage

Poste de relevage automatique - une pompe pour eaux usées - Prét a I’emploi
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Caractéristiques

Le poste de relevage Kessel Aqualift F Basic est prévu pour relever les eaux usées ( contenant des
matiéres fécales ) et eaux claires . Il est prévu pour une installation enterrée ( ou hors sol ) avec une
rehausse disponible en option. Le couvercle est verrouillable et étanche. L’'arrivée des effluents dans le
poste est prévue dans l'une des 3 zones plates a percer ( pergcage a réaliser sur site).

Le volume utile de la cuve est d'environ 25L.
Le refoulement est horizontal en diameétre 63 (DNS50).

L’ensemble fourni se compose de la cuve, de la pompe STF1300 équipée d'une roue vortex pilotée par
flotteur et d’'un clapet anti-retour. Il est fourni lors de la livraison : un presse-étoupe, 2 joints en diamétre
110 et en diamétre 100 , un sachet de graisse, et le manuel utilisateur

Couvercle 100%
étanche

En option:
systéme de
réhausse
permettant une
parfaite
adaptation en
pose enterrée

Clapet anti-

' retour intégré

Hauteur réglable
de 140 a 440
mm

Démontage
sans outillage,
maintenance

totalement
optimisée
Systéeme de
fixation
Plusieurs zone suspendu
de percage permettant un
Eg;srolT:eallsee fonctionnement

flexibilité hors
norme

Pompe mono
haute
Version unique performance
permettant
l'installation en
pose hors-sol ou

en enterrée
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Options disponibles :

Réhausse télescopique

Hauteur ajustable de

140 4 440mm

Vanne d’isolement pour

829100

829200

version mono

Entrée [ DN ]

Tuyau de refoulement
Matériau de tuyau de
refoulement

Zone de passage de cable
Zone de ventilation

Hauteur de cuve [ mm ]

Diamétre extérieur de cuve [
mm ]

100/ 150 a percer sur

site
50 ( OD=63)

Pour PVC
A percer sur site
A percer sur site
830 mm

590 mm

Couvercle Version piéton
Courbe hydraulique

Fompe : STF1300 11,0 — T T R
Poids pompe [kg] : 10 kg |

- - 10,0 . - -
Poids cuve [kg] : \.\ | |
Puissance P1 : 1.3 kW 9.0 e !
Puissance P2 : 0,8 kW 8 a0 b oY ;
Vitesse de rotation [rpm] 2650 1/min E - oy [
Tension alimentation : 230V / 50 Hz T 7.0 i 3 -
Intensité nominale [A] : 6.0 A =3 ™~
Débit maximal [m/h] - 21 m*h g 60 S
Hauteur maximale [m] : 10m = 5.0 . !
Température maximale du fluide pompé [*C] : 35°C E \,\
Degre de protection - IP6S (3m / 48h) 5 40 1
Classe de protection : | % 3.0 |
Protection moteur : Intégre (interne) T .
Connection type Mono : Prize "Schuke” (CEE 7/7) 20 : w
Connection type Duo connexion directe au gestionnaire 1.0 * L
Cable alimentation : 10m ; 3 x 1,0 mm*
Type de protection de ligne simple pompe [A] : C16A 0.0 i ;
Type de protection de ligne double pompe [A] C16A 0 2 4 6 g 10 12 14 16 18 20 22 24

Déhit [m3/h]
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140 a 440

440

M-~

830

620

Diagramme pour un débit d'environ 5m3/h { 1,5/s) et tuyauterie de refoulement en DN 50.
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