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Station d’épuration biologique des eaux usées

Les stations d'épuration des eaux usées BioCleaner® sont destinées à l'épuration des eaux usées provenant de plus
petites sources de pollution, c’est à dire, de maisons familiales, de pensions etc., et également pour les villages et les
petites villes, les établissements de logement ou les entreprises de production. Elles épurent des eaux municipales,
des eaux d'égout et des eaux usées industrielles biodégradables. Les stations d'épurations de la société ENVI-PUR
conforment à toutes les normes et règlements valides dans l'Union Européenne et elles répondent aux exigences les
plus exigeantes de la vie moderne écologique. L'eau épurée est conforme aux limites prescrites de l'azote, du
phosphore et des matières particulaires. L'eau peut être déversée dans les eaux souterraines et les eaux de surface.

Avantages de la technologie des stations biologiques BioCleaner
 – Épuration dans le procès continu sans les pompes pour pompage de l'eau épurée entre les sections
   particulières
 – Fonctionnement écologique sans défaillance, et haute efficacité de l'élimination de la pollution organique des
   eaux usées avec le coût de fonctionnement minimal
  – Travail d'atelier précis en utilisant les matières plastiques non recyclés de haute qualité

– Maintenance minimale
– Software et le système de commande spécialement développés
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STEP en conteneur BioCleaner BC

Schéma de STEP BC EXCLUSIVE
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EXCLUSIVE
Solution exclusive
– Filtre tertiaire
– UV désinfection interne

COMFORT
Solution comforte
– UC COMFORT PLUS ou
M4016

OPTIMA
Solution optimale
– UC OPTIMA ou relais
– Upgradable à

Réalisation des STEP: BC 16 PP – 150 PP, BC 100 PP SLIM – 150 PP SLIM, BC16 B –
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Degré de l'équipement
Bassin PP pour enrobement de béton

Renforcement pour remblai

Bassin en béton

BC DUO à deux bassins

Interrupteur analogue / relais

Unité de commande (UC) OPTIMA avec 10 régimes de
fonctionnement

Unité de commande avancée COMFORT PLUS ou M4016

Épuration automatique du niveau du bassin de décantation

Abaissement du niveau du bassin de décantation

Filtre tertiaire

UV désinfection interne

Précipitation du phosphore (P-LESS)

Possibilité de connecter une sonde d'oxygène / pH

Possibilité de connecter par GSM (commande distante)

Possibilité de suivre la marche, les pannes et le commande par
le serveur

Déversement dans les eaux de surface

Paramètres de l'eau
épurée
Paramètre Valeurs en sortie
 Efficacité
DCOCr 32 mg/l 95 %
DBO5 5 mg/l 98 %
MES 17 mg/l 95 %
N-NH4

+ 14 mg/l 73
%
Ntotal 23 mg/l 65 %
Ptotal 1,4 mg/l 92 %
Entérocoques 3 UFC/100 ml 99,99
%

Unités de
commande
Interrupteur / UC OPTIMA

Souffleur 240 V
Le cycle 15 min. / 10 programmes
BC 16 – 30 OPTIMA

Relais

Souffleur 400 V
Ajustage à option
BC 20 – 200 OPTIMA

UC COMFORT PLUS

Souffleurs 240 V et 400 V
Commande avancé

Complètement additionnel
BC 16 – 200 COMFORT,

Unité de commande M4016

Souffleurs 240 V et 400 V
Réglages avancés

Commande distante possible

EXCLUS

BC 16 – 200 COMFORT, EXCLUSIVE

Schéma de

T > 12 °C

Tmin = 3,4 °C; Tmax = 19,8
°C

equipé pour la précipitation
du P

Remarque: Le tableau des paramètres choisis de certification (modèle BC

GSMINTERNET APNAPN

Signalisat
ion

Pompe de dosage pour
la précipitation du

Sonde d'oxygène / pH Détecteur
acoustique

Unité de commande COMFORT PLUS

WiFi

WiFi

SMS

GSM /

équipement standard possible d'ajouter à option pour les stations
nouvelles
renforcement du bassin par Z-profiles en acier qui permettent l'installation



Série de type BC 16 - 200

Paramètres des STEP BioCleaner BC 16 - 200

- Réalisation en conteneur en PP ou en béton
- Production annuelle > 50pc
- Certification CE EN 12566-3
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